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THAEAD MILLING

ISO Thread Form
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175-1030 190-2092 0TM-06-150-12 5 46 150 12 45 12 1,75
\ 4 {, 4 ¥ 150 J d 16 2
4 4 4 4 d 150 d L 18 2,5
175-1003 190-1113 CYF-12-150-12 10,8 46 150 12 44 20 25
4 190-1123 CBCYF-12-150-12 10,8 52 150 12 50 22 25
4 190-1103 0TM-12-150-11 11 na 150 11 100 24 3
4 4 4 4 d 150 d 4 27 3
175-1004 190-1114 CYF-16-160-16 14,4 50 160 16 48 30 3,5
4 190-1124 CBCYF-16-150-16 14,4 52 150 16 50 33 3,5
¥ 190-1104 0TM-16-150-14 14 na 150 14 100 36 4
4 4 ) 4 d 150 d d 39 4
& ) 3 & l 150 0 ) 42 4,5
4 4 d 4 J 150 J d 45 4,5
175-1005 190-1115 CYF-30/32-250-32 28,6 76 250 32 72 48 5
U 190-1105 0TM-30/32-200-23 25 na 200 25 150 52 5
4 & 4 4 J 200 3 4 56 5,5
4 4 4 4 U 200 U 4 60 5,5
4 3 J 4 { 200 J, 4 64 6
4 ) 4 4 J, 200 J, 4 68 6

8.02mm 14.77mm 20.09mm
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M20-M27 M30-M45 ISO Thread Form
M12-M18 IS0 Thread Form IS0 Thread Form Internal
ISO Th 3 d'F Internal Internal Threading Tool
I;Z: k. ol Threading Tool Threading Tool





